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{.91.00}
45.9 TRAVAUX PREPARATOIRES SUR LE SUPPORT
4591 Egalisation des supports pour revétements de sol souples
.91.00 Terminologie
.1 Produit d'égalisation
~ Matériau pour effectuer la fonction d'égalisation.
.2 Egalisation du support
Ouvrage exécuté sur le support ou chape, par application en une ou plusieurs couches d'un produit d'égalisa-
tion (application éventuellement précédée par la mise en ceuvre d'un primaire).
L’ égalisation des supports se réalise au moyen de produits préts & I'emploi destinés & préparer les chapes et
autres supports a recevoir les revétements de sol souples.
Le réle essentiel de cette opération est de corriger les défauts de surface de la chape (ou du support), d'ap-
porter les éventuelles corrections de planéité et de degré de lissage, et d'offrir pour la pose du revétement la
surface non poussiéreuse '
91.01 Objet _
(+) Le présent cahier des charges précise les conditions générales d'emploi et de mise en ceuvre des produits d’éga-
lisation pour la préparation des supports en vue de la pose des revétements de sol souples (collés ou tendus).
.91.02 Pormaine d’application )
Les travaux d'égalisation tels qu’ils sont décrits dans le présent document, concernent les ouvrages situés a l'in-
térieur des constructions.
Le présent document s'applique aux travaux exécutés dans les Iocaux d'habitation, bureaux {y compris ceux
comportant des siéges a roulettes), locaux recevant du public.
Il ne s’applique aux sols devant supporter des passages fréquents d'équipements sur roues et roulettes (tels que
. salles d'intervention chirurgicale et salles d'anesthésie) que moyennant des dispositions explicitement indi-
(+) quées dans le cahier spécial des charges
M ne vise pas non pius les locaux exposes au roulage freq uent d’engins chargés (tels que locaux de magasins &
grandes surfaces, locaux industriels ou & usages spéciaux et analogues).
.91.03 But de I'égalisation
L'égalisation peut assurer les fonctions ci-aprés :
- égalisation mince pour assurer un état en surface lisse et régulier.
- égalisation épaisse pour assurer la planéité, appliquée en une couche de quelques dixiémes de mm jusqu’a 4
mm d’épaisseur ‘
- le ragréage apte & combler trés localement des “trous” existants dans le support
- consolidation de surface.
.91.04 Classification des produits d’égalisation

.1 Les mortiers ligs hydrauliquement ou synthétiquement (produits liés au ciment).

Les produits sont appliqués sous forme d’un mortier en une ou plusieurs couches sur toute la surface du sup-
port.

lls permettent de corriger la planéité, d'exécuter des réparations locales ou de renforcer eventuellement la
surface.

L'épaisseur de leur application difféere selon la fabrication.

Ces produits sont livrés sous forme de poudre contenant tous les éléments minéraux et organigues nécessai-
res. il suffit d'y ajouter de I'eau selon une proportion adaptée en remuant le tout.

Pour toutes les applications spéciales de ces produits on suit les indications du fabricant.
.2 Les mortiers liés synthétiquement

Ce sontle plus souvent des mortiers & base de produits reachfs a plus:eurs composants ou abase de produits
non-réactifs 8 un composant liés par émulsion.

.3 Classés d’une autre maniére il existe trois types de produits d’ egahsatlon qui se distinguent par I'épaisseur
dans laquelle leur application est prévue.

Ce sont : - les produits de ragréage
- les produits de lissage
- les produits pour chape mince
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Ces trois produits contiennent tous un liant hydraulique avec les additifs et les charges nécessaires, et
éventuellement un liant organique.
Avant application on utilise souvent un produit de préparation a base de résines en solution ou en disper-
sion.
.31 Les produits de ragréage
Ces produits sont mis en ceuvre sous forme d’enduit en une ou plusieurs couches. lls permettent des
corrections de planéité et des réparations locales.
L’épaisseur en laquelle ils sont appliqués est variable selon le produit.
Ces matériaux sont fournis sous forme de poudre ou de pate contenant tous les éléments minéraux et
arganiques nécessaires et il suffit d'lncorporer, sous ag:tatlon ot mélange, I'eau dans les proportions
prévues. .
.32 Les produits de lissage
Ces produits sont destinés & étre mis en ceuvre sous forme d’enduit pour améliorer le degré de lissage
des planchers.
lls apportent ainsi I'uniformité de 1"état de surface et du degré de lissage qui permettent la pose du
revétement de scl dans de bonnes conditions techniques.
lls sont fournis sodus forme de pétes prétes & I'emploi ou de poudre & mélanger a I'eau.
Le mélange est suffisamment fluide et la matiére posséde une granularite suffisamment fine pour que
"on puisse appliquer I'enduit dans I'épaisseur prévue, laqueile ne peut dépasser 3 mm.
.33 Les produits pour chapes minces
It existe 3 types de mortiers pour chapes minces qui se différencient par la nature du liant.
Les deux premiers sont obtenus par gdchage d'un liant hydraulique (ciment ou anhydrite AB 20) avec
un sable de granularité définie augue! on ajoute une résine en dispersion aqueuse. La granularité du
sable et la quantité de résines incorporées au métange dépendent de I'épaisseur prévue pour la chape.
Le troisieme type de mortier s'obtient par ajoute d'un sable adéquat a un enduit de ragréage {ou d'éga-
lisation) dont la teneur en liants relativement élevée permet de conserver au mortier des propriétés
nécessaires sous les épaisseurs pratiquées en chapes minces.
91.06 Nature des matériaux de revétement et leurs colles
La couche d’égalisation, selon ses caractéristiques est apte a recevoir certains revétements de sol souples tels
que :
- revétements de sol plastiques
- revétements de sol textiles, collés et tendus.
Les différents types de colles associées étant :
- ¢colle a base de polychoropréne
- colles de résine naturelle en phase solvant
- colles en phase dispersion {vinyliques ou acryliques ou leurs copolyméres)
- colles bitume en émulsion
- colles époxy et polyuréthane.
911 Mise en ceuvre
9110 Généralités

Les produits d'égalisation sont choisis et mis en ceuvre conformément aux recommandations de leur fabricant,
compte tenu des sollicitations mécaniques, physiques et chimiques prévisibles dans chaque cas particulier
(nature du support, nature de la colle, perméabiiité du revétement de sol, charges statiques et dynamiques). Les
produits d’égalisation susceptibles de fournir les meilleurs résultats du pomt de vue de la résistance sont ceux
qui répondent aux exigences du test de "la chaise a roulettes™.

On veille également, dans le choix du praduit, &8 minimiser le retrait de I'enduit au séchage en accordant sa gra-
nularité & I'épaisseur d application.

Pour 'application de I'enduit d’égalisation, le support est exempt de matiéres étrangéres, telles que poussiéres,
peinture, platre, graisse, cires, produit d’entretien, biturne, et a atteint de maniére définitive un degre de siccité
compatible avec la pose et le bon comportement ultérieur du revétement de sol. Avant certaines opérations
d'égalisation i} est recommandé de procéder 2 I'application d'une couche primaire d’accrochage.

Si I'on opére une égalisation & liant hydraulique sur chape anhydrite, I"application de cette couche primaire
devient indispensable.
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Lors du séchage de I'enduit d'égalisation, on veille 4 e que ce dernier se fasse & I'abri des courants dairoud'un
rayonnement solaire direct ou de toute autre source de chaleur et a I'abri du gel.
Application :
L'égalisation est réalisée par le poseur du revétement de sol.
91.11 Etat général du support
Les supports destinés & recevoir I'égalisation :
- sont exempts de fissures travailiantes et possédent les caractéristiques mécaniques nécessaires ;
- sont propres et libres de laitance, et assurent une bonne adheérence.
D’autres facteurs importants sont la rugosité, la porosité et le degré & humidits.
Le poseur fransmet ses remarques & Facheteur et note :
- les inégalités de la surface {la planéité} du support
- les fissures de la chape (du support}
- I'humidité de 1a chape {du support)
- la cohésion de la chape (du support}
- la porosité de la chape (du support)
- les souillures sur la surface de la chape (du support) : huile - cire - reste des peintures
- le niveau de la chape {du support) si celui-ci ne concorde pas avec les matériaux contigus
- la température et 'humidité ambiante. ‘
le poséur propose les travaux de préparation nécessaires et/ou %ait la réserve nécessaire auprés du maitre d’ou-
vrage, qui prend alors en communication avec les parties intéressées, les décisions.
91.12 Préparation du support

A

22

Généralités
Les supports pour revétement de sol sans sous-couche, sont traités avec une égalisation.

Les égalisations sont telles au’elles adhérent et font corps avec le support, sans se fissurer et ont la résis-
tance a la compression méme ou meilleure que le support. Une couche d"acerochage est appliquée sur les
supports dont 'adhérence serait insuffisante pour I'égalisation, comme par exemple sur chapes magnésie
et anhydrite.

Les produits de préparation .
Objet des travaux de préparation

Le réle essentiel de ces travaux est de permettre un bon accrochage entre le support d’une part, I'égali-
sation de la colle d'autre part. .

Les produits utilisés dans ce but peuvent réaliser différentes fonctions complémentaires telles que cel-
les de primaire pour support absorbant, fixateur de poussiére ou hydrofuge.

Ce sont des produits liquides en dispersion dans 'eau ou en solution dans un solvant.
Classification des produits de préparation
- Produits de préparation en dispersion (dans I'eau)

Ces produits ne sont jamais livrés prats a lemploi, mais sont toujours additionnés d'eau. Cette dilution
permet d'adapter le pouvoir de pénétration dans le support en fonction de la porosité de ce dernier.

Par dilution dans I'eau de gachage de ciment ou de produit d'egalisation, ces produits de préparation
peuvent également entrer dans la composition de barbotine.

Avant toute application d'égalisation ou de colle, ces produits peuvent donc étre utilisés seuls ou incor-
porés & des préparations et remplir plusieurs réles : couche primaire d’accrochage, barbotine d'accro-
chage, primaire pour supports absorbants, fixateur de poussiéres. :

- Produits de préparation en solution (dans un solvant organigque}
Ces produits toujours livrés préts & 'emploi comprennent :
- les primaires, & base de résines, utilisés comme :
- couche d'accrochage avant égalisation
- primaire pour support absorbant avant application de la colle
- fixateur de poussiéres avant application de la colle.

T
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- Les primaires d’accrochage & base de polychloropréne, utilisés comme :
- couche d'accrochage avant égalisation ;
- primaire avant application de colle polychloropréne.

- Les primaires hydrofuges (exi‘stant également en deux composants) qui, avant égalisation ou collage,
sont utilisés pour remédier & une humidité capillaire.

.23 Caractéristiques et propriétés des produits de préparation
- Les produits de préparation en dispersion {dans I'éau)
Leur application se fait 2 I'état dilué, A la brosse, au rouleauy, 2 la raclette.

L'application d'une égalisation peut &tre réalisée aprés un temps d'attente trés-court (1/2 heures & 1
heure} sur le primaire encore humide.

L'utilisation de ces produits peut &tre envisagée comme :
- couche d'accrochage avant égalisation
- couche primaire pour support absorbant (bouche-pore}
- couche fixatrice de poussiéres
- couche de correction du support
- barbotine d'accrochage
- Les produits de préparation en solution (dans un solvant organique)

. Leur application se fait a I'état de livraison (sans dilution) en faisant usage de brosses, spatules ou rou-
leaux.

On prend les précautions élémentaires d’ hyglene etde securlte (les solvants volatlls peuvent &tre toxi-
ques, inflammables et incommodants).

Ces prodmts sont employés comme :
- couche primaire pour supports absorbants (bouche-pore}
- couche primaire d’accrochage avant égalisation
- couche primaire hydrofuge.
.3 Grattage .
Le support est débarassé de tous déchéts, pellicules de plétre, enduit de peinture, plaque de laitance.
.4 Dépoussiérage : :
Dans tous les cas, le support est soigneusement nettoyé et depoussmre
.5 Humidification du support

Méme dans le cas de pose par temps chaud et sur support seg, il ya lieu de bien respecter les proportions
d'eau de gachage du produit données par le vendeur.

L'humidification préalable du support prévient une déshydratation trop rapide de I'enduit dans son plan
d'adhérence (a).

.8 Rebouchage localisé

Au cas ol il est nécessaire de rattraper des creux ou fissures importantes du support, il v a lieu de procéder
localement & un premier bouchage de ces irrégularités.

Les deux opérations :
- bouchage localisé du produit d’égalisation

- et étalement proprement dit se succédent |mmed|atement aprés le debut du durcissement du produit de
bouchage.

.7 Les primaires

Avant toute opération d'égalisation sur support neuf, it est fortement recommandé de procéder a 'applica-
tion d'une couche primaire d’accrochage et d'isolation ; cette derniére, par son réle de fixation des poussié-
res résiduelles et d'obturation des canaux capiliaires, élimine pratiquement la formation de bulles o' air dans
I'enduit et assure la liaison entre support et couche d'égalisation.

Si I'on opere une égalisation sur chape anhydrite, F'application de cette couche primaire devient indispen-
sable.

{a) Des chapes en anhydrité ne s humidifient pas. En g'énéral :lors de Fapplication d'égalisation 4 liant synthéti-
que il n‘est pas procédé 4 une humidification.

12
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91.14

91.15

91.16

.91.17

21.18

91.2

Les primaires sont désignés par le fabricant de chacun des produits d"égalisation
Les travaux comprennent :
- Préparation du support, ensuite nettoyage {voir .91.12 .2 et .91.12 .3}
- Ensuite application d’un primaire
L'application d'un primaire est nécessaire dans les cas suivants :

- pour éviter de "briler” le mortier 4 liant de ciment, par exemple, auprés d'un support relativement poreux
{a) ; dans ce cas, il y a lieu d"appliquer un primaire en dispersion aqueuse qui diminue "absorption dans le
support le long de la surface.

- pour améliorer I'adhérence mécanique (ceci peut &tre le cas pour des supports poreux cu non-poreux}.

i vy a lisu d’appliquer un primaire en solution qui sert alors comme pont d’adhérence entre la couche
d’égalisation et le support.

Condition de température & respecter lors de V'application.

La pose s'effectue sur un rapport ou dans une ambiance & température entre 5 et 30°C {sauf indication contraire
du fabricant) et celle-ci est maintenue aussi constante que possible.

Les proportions d'eau de gachage du produit d’égalisation hydraulique indiquées par le vendeur sont respec-
tées.

Le malaxage de la poudre avec I'eau se fait en pratique mécaniguement en utilisant un fouet batteur, tournant a
vitesse lente (300 & 600 tours minutes).

On respecte le temps de repos de la pate avant application et & 'emploi du produit d’égalisation gaché la duree
de vie du mélange qui est indiquée par le vendeur.

Mise en ceuvre proprement dite

L'étalement du produit se fait généralement a I'aide d'une taloche - lisseuse.
Pouvoir autolissant et consommation

.1 Pouvoir autolissant

Selon la composition de base des produits pour lissage, ceux-ci aprés gachage présentent un pouvoir auto-
lissant qui subsiste plus ou moins longtemps aprés le malaxage.

On peut estimer que :

- les produits a base de ciment portland uniquement et contenant une relativement grande quantité de
caséine, garde trés longtemps aprés gachage une grande fluidité.

- les produits contenant du platre ou du ciment fondu ont, aprés gachage une fluidité qui s’amenuise
trés rapidement.

D'une fagon générale, on peut estimer que dans les 10 premiéres minutes la pate a un bon pouveir autolis-
sant.

Remarque : les produits d'égalisation a liant synthétique peuvent &tre autolissants ou non.

.2 Consommation : d’une fagon générale, on peut estimer qu'it faut 1,4 kg par m? et par mm d’ épaisseur de
couche & réaliser. ‘

Précautions particuliéres aprés pose

L'enduit étalé est protégé pendant les premiéres heures aprés la pose, de toute source de chaleur (b} (soleil,
radiateur).

Finition éventuelle : pongage de I'égalisation durcie.

En général, le pongage n'est nécessaire que dans le cas ol il y a un reprise de travail ou lorsque I'outil de travaif
laissé des marques au droit de son passage.

Délai d'attente avant mise en service du sol

On respecte le délai d'attente indigué par le vendeur.

Délai d'attente minimum avant la pose des revétements de sol souples. -
il dépend essentiellement de I'épaisseur de I'enduit réalisé et des conditions hygrothermiques au moment de la
pose.

On respecte le délai d'attente indiqué par le vendeur.

{a) Un support est considéré comme trop poreux, quand une goutte d'eau placée sur sa surface, est absorbee
aprés 3 minutes.
{b) Remarque : Une accélération de la vitesse de prise de I'enduit peut conduire a la formation de quelques
microfissurations (augmentation du retrait de I'enduit). Dans ce cas, il y a lieu de verifier en
“sonnant” 'enduit que son adhérence au support est bonne.

13
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Essais mécaniques divers

Essais sur matériaux concernant I'ouvrabilité
Quvrabilité des produits d'égalisation pour sol intérieur
Durée de vie du mélange (”pot-life”) pour les produits & base de ciment.

On gache un kilo du produit (toujours selon les proportions données par le vendeur} ; la pate est conservée a
20°C dans un récipient d'un litre.

Toutes les 15 minutes pendant la premiére heure et toutes les heures ensuite, on étale un peu de cette péte sur
une dalle de béton et 'on procéde a I'application en observant la facilité d"application et le pouvoir autolissant.

Aptitude a l'autolissage

Elle est appréciée visuellement :

- sur I'enduit gaché normalement et sitét son application possible
- sur enduit gaché plus liquide (Y + 5%}

- sur enduit ayant subi un délai d'attente avant application de 15 minutes pour les enduits ne nécessitant pas de
temps de repos et 15 + X minutes pour ceux nécessitant un temps de repos de X minutes.

Temps de prise

La détermination est faite avec I'appareil VICAT.

- Début de prise : c'est le moment ol la sonde ne g'enfonce plus d’elle méme jusqu'au fond du récipient.
- Fin de prise : c'est le moment ol la sonde ne s'enfonce plus d'elle méme en surface de I'enduit.

- Diamétre de la sonde : 1,13 mm

- Poids de la sonde et de son équipage mobile : 300 g.

Adhérence au support des produits d’égalisation pour sol intérieur

Produits applicables en trés fine épaisseur (de 0 &4 2 mm)

{Essais sur éprouvettes).

Adhérence sur mortier de ciment.

On réalise des éprouvettes Michaéls (fig. 1} en mortier dosage :

_produit egalisation,

beton.

22

Fig..

Les éprouvettes de mortier de ciment sont réalisées a partir d’'un mortier sec dont la granulométrie des granulats
est comprise entre 0 et 3 mm.

- Dosage en ciment P : 500 kg
- Gachage avec 13% d'eau.
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L'état de surface est obtenu aprés moulage par arasage de la surface & l'aide de I'aréte d'une régle métallique
déplacée suivant un mouvement de scie.

Les €prouvettes sont sciées au milieu, puis recollées & I'aide d'un produit normalement gaché.
28 jours aprés, elles sont essayées 2 la traction (vitesse de traction 1 mm/minute).

Expression des résultats : résistance 4 la traction, 4 la rupture en N/mm?, en indiquant si Ia rupture se produit par
décollement ou par décohésion de 'enduit.

L'essai est également réalisé :
- aprés immersion dans I'eau pendant 24 heures (puis stabilisé & 'ambiance pendant 48 heures)

- aprés immersion dans I'eau pendant 24 heures et resséchage complet (2 & 3 semaines) dans 'ambiance de
laboratoire

Produits applicables en toutes épaisseurs (Essais sur maguettes)
Reéalisation des maquettes
Support : dalle en béton de 600 x 600 mm

Lorsque le produit est applique, entre le début et la fin de prise, on découpe dans cet enduit & I'aide d’emporte-
picces metalliques de section 40 x 40 mm des éprouvettes d’arrachement, selon le schéma (fig. 2).

On procéde a I'arrachement des tés a I'aide d'un dispositif d'essai approprié.
On note la surface de rupture :

- rupture du béton

- décollement de I'enduit au niveau du béton

- rupture dans I'épaisseur de I'enduit.

Couche d égalisation.

Dalle.
Collage_auxilaire d'un T-métallique.

pour l'essai d arrachement.
| 3 | Ao Aist s, ///7\lr
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